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实验系列捏合机

使用说明书

地址：佛山市南海区狮山镇

电话：150-1166-9007

生产公司：佛山苏佳意智能装备有限公司

一、概况

捏合机是一种搅拌均匀、无死角处、捏合效率高的高强度、高效率的

捏合机械。

真空捏合机（密炼机）特别适用于高粘度密封胶、硅橡胶、CMC，亦
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用于化工、油墨、燃料、医药等行业。

传动轴的密封采用独特的密封结构。可抽真空，并带左右真空箱的真

空平衡系统，真空度可达-0.096mpa，对物料纯度提高了可靠性。

二、主要结构及工作原理

该捏合机主要由捏合部分、出料系统、机座部分、液压系统、传动

系统、真空系统和电控系统等七大部分组成。

捏合机部分由油缸、浆轴、墙板、缸盖组成。所有接触物料的地方

都由不锈钢制成。搅拌速度可以根据生产工艺的需要而变化（设计）。

工作原理：工作时，缸内两条对称的轴桨，分别作正反方向和快、

慢转速旋转，使物料在筒壁的限制及螺旋桨叶的挤压作复杂的物流运动，

即：螺旋桨叶使物料作轴向挤压、又作径向挤压，既作高速挤压，又作

低速挤压，既作挤压运动，又作分离运动，使物料经过充分揉搓掺和，

混合均匀，加速了物料的反应，迅速生产成品。

液压系统：由一台液压站来操纵油缸来完成启闭大盖功能（根据使

用需要，可配备液压锁盖装置）。该系统设计压力为 5.0mpa

传动系统：由电机、硬齿面减速机和齿轮组成。可根据捏合机的型

号配套电机及减速机。在传动过程中可由电机经皮带轮同步转速至减速

机，减速后由输出装置传动到桨叶进行工作。

出料系统：出料采用螺杆挤压出料方式，待物料搅拌合格后，开启气

动出料门，启动出料螺杆，出料速度可用变频的方式进行控制。

其他出料方式：还有手摇翻缸、电动翻缸。

三、运输和安装
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1、设备运输及吊装时，不得使用设备上的任何凸位及接管作为受力点，

以避免损坏机器。

2、本设备的安装须由有安装资格的单位或人员进行施工。

3、设备安装时，使用单位应按设备充满水时的重量，根据设备安装地点

的土质情况自行确定设备基础尺寸。设备的基础应在同一水平承载面

上。

4、设备安装时应保证设备筒体垂直，如有固定设备用的地脚螺栓应旋紧。

5、搅拌设备组装后，先进行空载试运转，时间不少于 30分钟，然后以水

代料进行负载运转。运转时间不少于 2小时。设备应平稳，噪音少于

或等于 85db（A），不得有不正常的噪音和震动等不良现象。

6、设备安装完毕后，使用单位应按相应标准进行验收。合格后方可投入

使用。

四、试运转操作及检查

设备的操作人员及相关的管理人员，应当是对该设备系统熟悉的操作

人员和管理人员。

1、 打开空气开关，观察电压表，电压在 370-400V之间的正常范围。

2、 打开视灯旋钮，观察釜内是否有硬物、杂物、要及时清理。

3、 釜盖上升和下降。打开放空阀，使釜体与大气相通，松开釜盖快开螺

栓，按下电控柜上的“开盖”按钮，油泵起动，到位后油泵止动，釜

盖上升到位。按下“关盖”按钮，釜盖即缓缓下降，直到釜盖密封压

紧釜体，然后再锁紧快开螺栓。釜盖上升和下降过程中不应有异响、

振动等异常情况。当人员须进入缸体内作业时，须将撑杆撑住上盖并
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关闭电控箱电源以防止发生安全事故。

4、 搅拌轴运转：先后按下主轴正、反运转按钮， “正”、“反”运转要

自如、无异响。检查抽真空是否达到-0.093mpa。

5、 在运转过程中（或生产过程中）如有异响、振动等情况，应立即按下

“急停”开关，停止运转，进行检查。

6、 试运转操作检查完毕后，可以投料生产。

7、 在停机检修时须按相关扣作规程进行，须有专人负责将电源关闭并断

开，拨掉电源锁并挂上检修牌。

伍、使用和管理

正常的使用和合理的管理制度是保证捏合机械安全工作和保证生产

顺利进行的极其重要的环节。因此，使用单位必须认真重视。

1、 应根据生产工艺的要求和捏合机的技术性能制定安全的操作过程，基

本内容至少包括：

1 、 操作工艺指标及其最高温度；

2 、 操作方法:开关机、釜盖上升和下降、出料系统和安全注意事项；

3 、 运行中应重点检查的项目和部件，以及可能出现的异常现象和防止

措施。

2、 操作人员必须经过技术培训和考核合格后方可独立进行操作，操作人

员严禁违规操作。

六、维护保养

1、 墙板轴封根据使用磨损情况须作适当调整。

2、 各润滑部位必须经常注油，每班不得少于一次。经常检查减速机，
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对走齿轮箱的储油量和油质及各润滑部位的润滑情况和油的渗漏情

况。

3、 注意观察设备的运转情况（包括振动、噪音、抽真空和电机、轴承

位置的温度情况）。

4、 设备润滑

大小齿轮——优质锂基油脂

减速机——46#机械油

轴承座内轴承——优质锂基油脂

5、 设备新投入联系运转一个月后，必须更换齿轮油。

6、 机器在连续运转六个月后，须进行大保养。

7、 液压部分各阀门须按使用情况进行调整，管路部分的渗漏须及时排

除。液压油经使用一定时间后，要进行更换。

8、 应避免在夹套内形成封闭热油空间。

特别注意：1、机器接电可以使用 3相 380伏、加热带零线。

2、勿投放大块物料，导致搅拌轴密封度丢失会造成人为损坏。

3、抽真空，等缸体内粉体物料搅拌均匀再开机。

4，正与反转换方向，等停机稳定再启动

5、底部存气罐记得定期排废水，根据物料特性评判时间。


